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Roll No:-_________________________ 

Sem-V Diploma Exam 2023 (Odd) 

[Time: 3 Hours] (Auto. Engineering / Mech. Engineering (Auto) (33)) (Theory) 

Automobile Manufacturing Process (2033503) 

 

[Max. Marks: 70] 

- All questions are compulsory. (सभी प्रश्न अनिवार्य है |) 

- Marks are mentioned on the right side of each question. (अंक सभी प्रश्न के दाई ओर अंनकत नकरे् है|) 

 

Group (A) (गु्रप -ए) 

 

Q.1 Choose the most suitable answer from the following options. 

(सर्वाधिक उपरु्ाक्त धर्कल्पको चुनकर धिखें |) :- 

 

(1*20=20) 

 

i. Forging of plain carbon steel is carried out at _________ temperature. 

(पे्लि कार्यि इस्पात की फोर्जीग ________ तापमाि पर नकर्ा र्जाता है।) 

(a) 7500C 

 

(b) 9000C 

 

(c) 11000C 

 

(d) 13000C 

 

ii. The operation of removing the burr or flash from the forged parts in drop forging is known as 

(ड्र ॉप फोनर्जिंग में फ़ोर्ज्य नहस्सा से र्ट एवं फै्लस को हटािे की प्रनिर्ा ______ के रूप में र्जािी र्जाती है|) 

(a) Lancing (लैंनसग) (b) Trimming (टर ीनमंग) (c) Coining (क्वार्निंग) (d)  Burring (र्ररंग)  

 

iii. Swaging is an operation of 

(सै्वनगंग एक  _________ प्रनिर्ा है।) 

(a) Hot rolling (गमय रॉनलंग ) (b) Forging (फोनर्जिंग ) (c) Piercing (नपअनसयग ) (d) Drawing (ड्र ॉनरं्ग) 

 

iv. Coining is the operation of ________ 

( क्वार्निंग एक ______ प्रनिर्ा है|) 

(a) Hot forging  (हॉट फोनर्जयग) 

(b) Cold forging (कोल्ड फोनर्जयग) 

(c) Cold extrusion (कोल्ड सक्सटूशि) 

(d) Piercing (नपिनसयग) 

 

v. The increase in hardness due to cold working is called _________ 

(कोल्ड वनकिं ग के कारण कठोरता में वृद्धी _________ कहलाती है|) 

(a) Cold Hardening  

(कोल्ड हाड्यनिंग) 

(b) Age hardening  

(एर्ज हाड्यनिंग) 

(c) Work hardening  

(वकय  हाड्यनिंग) 

(d) Induction hardening  

(इंड्क्शि हाड्यनिंग) 

 

vi. In press_________ mechanism used for applying power to ram.  

(_________  तंत्र का उपर्ोग पे्रस में रैम को शक्ति प्रदाि करिे के निए नकर्ा र्जाता है|) 

(a) Rack and pinion (रैक एवं नपनिर्ि ) 

(b) Pneumatic (वारु्वीर्) 

(c) Hydraulic (द््रनवर्) 

(d) All of the above (उपरोि सभी) 

 

vii. The size of press is expressed in terms of _______ 

( पे्रस का आकार ____________ के रूप में व्यि नकर्ा र्जाता है|) 

(a) Stroke length  

(स्ट्र ोक िंर्ाई ) 

(b) Force exerted by ram  

(रैम के हाथ िगिे वािा र्ि) 

(c) Die space  

(ड्ाई से्पस) 

(d) Ram speed  

(रैम गनत) 

 

viii. Ram speed is calculated as ________(रैम की गनत की गणिा _______ में की र्जाती है|) 

(a) Meters/minutes  

(मीटर / नमिट) 

(b) Rounds/ minutes  

   (राउड् / नमिट) 

(c) Strokes /minute  

  (स्ट्र ोक / नमिट) 

(d) None of these  

   (इिमें से कोई िही)ं 
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ix. ______ is not a shearing operation.  

(______ एक कतयिी प्रनिर्ा िही ंहै|) 

(a) Forming (फॉनमिंग) (b) Blanking (बै्लनकंग) (c) Punching (पंन ंग) (d) Piercing (नपर्नसयग) 

 

x. _________ is used for two or more cutting operations in single stroke of the ram. 

(रैम के एक ही स्ट्र ोक में दो र्ा दो से अनिक काटिे की प्रनिर्ा के नलए _______ का उपर्ोग नकर्ा र्जाता है|) 

(a) Forming die  

(फॉनमिंग ड्ाई) 

(b) Compounded die      

(कम्पाउण्ड ड्ाई) 

(c) Combination die  

  (कम्बीिेशि ड्ाई) 

(d) All of the above  

   (उपरोि सभी) 

 

xi. Oxyacetylene gas welding process is a type of _______  

(ऑक्सीएनसटलीि गैस वेक्तलं्डग प्रनिर्ा एक ________ का प्रकार है|) 

(a) Diffusion welding  

( ड्ीफू्यर्जि वेक्तलं्डग ) 

(b) Pressure welding  

(दर्ाव वेक्तलं्डग) 

(c) TIG welding  

(टी.आई. र्जी. वेक्तलं्डग) 

(d) Fusion welding  

(फू्यर्जि वेक्तलं्डग) 

 

xii. The gas flame containing relatively more amount of oxygen than acetylene is called _________ 

(एनसनटलीि की तुलिा में ऑक्सीर्जि की अपेक्षाकृत अनिक मात्रा वाली गैस की ज्वाला _______ कहलाती है|) 

(a) Oxidizing flame  

(ऑक्सीड्ाइनरं्जग ज्वाला ) 

(b) Carburizing flame  

(कारु्यराइनरं्जग ज्वाला) 

(c) Neutral flame  

(नू्यटर ल ज्वाला) 

(d) Nitriding flame  

(िाइटर ाइड्ीगं ज्वाला) 

 

xiii. __________ is non-destructive test. 

(___________ गैरनविाशकारी र्जााँ  है|) 

(a) Tensile test  

(तन्यता र्जााँ ) 

(b) Impact test  

(इमै्पक्ट र्जााँ ) 

(c) Fatigue test  

(फैटीगं र्जााँ ) 

(d) Radio graphic test  

(रेड्ीओ-ग्रानफक र्जााँ ) 

 

xiv. ________ is used for gas cutting. 

(_________ का उपर्ोग गैस कनटंग में नकर्ा र्जाता है|) 

(a) Carburizing flame  

( कारु्यड्ाइनरं्जग ज्वाला) 

(b) Oxidizing flame  

(ऑक्सीड्ाइनरं्जग ज्वाला) 

(c) Neutral flame  

(नू्यटर ल ज्वाला) 

(d) Nitriding flame  

(िाइटर ाइड्ीगं ज्वाला) 

 

xv. Weld spatter is related to _______ 

(वेल्ड सै्पटर ________ से संरं्नित है|) 

(a) Filler material  

(नफनलर पदाथय) 

(b) Weld defect  

(वेल्ड दोष) 

(c) Soldering alloy  

(सोल्डनटंग नमश्रिातु) 

(d) None of the above  

     (उपरोि में से कोई िही)ं 

 

xvi. Brazing filler rod is made of _______ 

(बे्रनरं्जग नफलर रॉड् _______ का र्िा होता है|) 

(a) Iron (लोहा) (b) Brass (तााँर्ा) (c) Tin (टीि) (d) Lead (लेड्) 

 

xvii. In arc welding, arc is created between the electrode and work by _ 

(आकय  वेक्तलं्डग में , इिेक्टर ॉड् एवं वकय पीस के मध्य आकय  __________ व्दारा उत्पन्न नकर्ा र्जाता है| ) 

(a) Contact resistance  

(संपकय  प्रनतरोि) 

(b) Flow of voltage  

(वोि्टेर्ज का प्रवाह) 

(c) Flow of current  

(िारा का प्रवाह) 

(d) Electrical energy  

(नवद्रु्तीर् उर्जाय) 

 

xviii. Which of the following process has the lowest cutting speed? 

(निम्ननिक्तित में से कौि सी प्रनिर्ा में सर्से कम कटीगं गनत होती है| ) 

(a) Drilling (ड्र ीनिंग) (b) Honing ( हॉनिंग) (c) Milling (नमनिंग) (d) Turning (टनियग) 
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xix. In machining of a work piece, the material is removed by  

( वकय पीश के मनशनिंग में, पदाथय ______ के व्दारा हटार्ा र्जाता है|) 

(a) Drilling process  

(नड्र निंग प्रनिर्ा) 

(b) Melting process  

(मेनि्टंग प्रनिर्ा) 

(c) Shearing process  

(कतरि प्रनिर्ा) 

(d) Using brittleness  

(रं्गुरता प्रनिर्ा) 

 

xx. ______ process is used to smooth interior walls in an existing hole. 

( मौरू्जदा छेद में आंतररक दीवार को न किा करिे के निए ____ प्रनिर्ा का उपर्ोग नकर्ा र्जाता है|) 

(a) Reaming (रीनमंग ) (b) Parting (पाटीग) (c) Grooving (गु्रनमंग) (d) Facing (फेनसंग) 

 

Group (B) (गु्रप -बी) 

   

Q.2 Enlist the various hand tools used in smith forging. 4 

 ( क्तिथ फोनर्जिंग में उपर्ोग में आिेवािे नवनभन्न हस्त मंत्रो ंकी सू ी र्िाएं|)  

OR (अथर्व) 
 Enlist the various defects in forging.  4 

 (फोनर्जिंग प्रनिर्ा के नवनभन्न दोषो ंको सुन र्ध्द करें |) 

 

 

 

Q.3 Distinguish between open die forging and closed die forging. 4 

 (िुिा सॉ ा फोनर्जिंग एवं रं्द सॉ ा फोनर्जिंग के र्ी  अंतर करें |)  
 

OR (अथर्व) 
 Distinguish between compound die and combination die.  4 

 (कम्पाउण्ड सॉ ा एवं कम्बीिेशि सााँ ा में अंतर र्ताएं|) 

 

 

 

Q.4 Draw a neat sketch of mechanical press and Show their Various Components ...... 4 

 (र्ांनत्रक पे्रस का एक साफ न त्र र्िाएं एवं उिके नवनभन्न घटको ंको नदिाएं।)  
 

OR (अथर्व) 
 Write a short note on plasma are welding.. 4 

 (प्लाज्मा ऑकय  वेक्तलं्डग पर एक संनक्षप्त नटप्पणी नििें। ) 

 

 

 

Q.5 Write the name of different flames used  in gas welding and briefly discuss anyone of them. 4 

 (गैस वेक्तलं्डग में प्ररु्ि होिे वाले नवनभन्न लौ का िाम नलिें एवं उिमें से नकसी एक पर संनक्षप्त   ाय)  
 

OR (अथर्व) 
 Write down the parameters for selecting a proper surface treatment process. 4 

 (एक उन त सतह उप ार प्रनिर्ा का  र्ि करिे के नलए मापदंड्ो ंको नलिें| ) 

 

 

 

Q.6 Name the various surface finishing process and briefly explain any one of them. 4 

 (नवनभन्न सतह पररष्करण प्रनिर्ा को नलिें एवं उिमें से नकसी एक का संके्षप में व्याख्या करें |)  
 

OR (अथर्व) 
 Briefly discuss the cannot cycle used in part programming? 4 

 (पाटय प्रोग्रानमंग में उपर्ोग नकए र्जािे वाले कैन्ड  ि का संके्षप में   ाय करें |)  
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Group (C) (गु्रप - सी) 

   

Q.7 Distinguish between hammer forging and press forging. 6 

 (हैमर फोनर्जयग एवं पे्रस फोनर्जयग में अंतर र्ताएं|)  

OR (अथर्व) 
 Give the forging sequences for following auto-components: - 

a. Connecting rod    b. Crank shaft 

6 

 (निम्ननलक्तित ऑटो अवर्वो ंके फोनर्जयग अिुिम को दशायएं| 

अ. किेक्टीगं रॉड्   आ.  िैं कशाफ्ट) 

 

 

Q.8 Describe the working of MIG welding process with neat sketch. 6 

 (साफ़ न त्र के साथ एम. आई. र्जी वेक्तलं्डग प्रनिर्ा की कार्यप्रणाली का वणयि करें |)  

OR (अथर्व) 
 Briefly describe various type of resistance welding with neat sketches. 6 

 (साफ़ न त्रो ंके साथ नवनभन्न प्रकार के प्रनतरोि वेक्तलं्डग का संनक्षप्त वणयि करें |) 

 

 

Q.9 Write short notes on following: -  

a. Coining             b . Embossing             c. Flattering                d. Piercing   

6 

 (निम्ननलक्तित पर संनक्षप्त नटप्पणी नलिें: - 

अ. क्वाइनिंग       र्. एम्बोनसंग      क. फै्लटररंग              ड्. नपर्नसिंग) 

 

OR (अथर्व) 
 Discuss the various die accessories with neat diagram  6 

 (सााँ े के नवनभन्न सामनग्रर्ो ंकी   ाय स्वच्छ आरेि के साथ करें |) 

 

 

Q.10 Describe the following surface cleaning operations: - 

a. Alkaline cleaning  

b. Acid cleaning  

c. Electrolytic cleaning  

6 

 (निम्ननलक्तित सतह सफाई प्रनिर्ा का वणयि करें :- 

अ. क्षाररर् सफाई  

र्. अम्लीर् सफाई  

क. इिेक्टर ॉिाइटीक सफाई) 

 

OR (अथर्व) 
 Explain the following in detail: - 

a. Galvanizing  

b. Metal spraying  

c. Painting  

6 

 (निम्ननलक्तित का नवस्तार पूवयक व्याख्या करें | 

अ. गैक्तििी करण  

र्. िातु नछड़काव 

क. रंगाई ) 

 

 

Q.11 Disuses the various advantages and disadvantages of CNC machines.  6 

 (सी.एि.सी.मशीि के नवनभन्न लाभो ंएवं िुकसािो ंकी   ाय करें |)  

OR (अथर्व) 
 Classify the CNC Machine on the basis of motion type and control loops. 6 

 (सी. एि. सी. मशीि को गनत के प्रकार एवं निर्तं्रण लूप के आिार पर वगीकृत करें |)  

 

 -------*****------- 


